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(57) Abstract: The mattress (1) is made from a block of flexible polyurethane foam (4) with a density of 40 Kg/m^ or any other 
density, said block being firstly cut with a programmable automatic machine by the main side and then tvimed at a 90° degree angle 
by its small side. A certain amount of springs (5) is thereby formed depending on each type of mattress (1). The amount of spirals 
(5.1) of every spring (5) depends on the position of each spring in the mattress (1) with the purpose of varying the flexibility thereof 
so that the mattress (1) can perfectly adapt to the contour of every user or so that the flexibility can remain constant throughout 
the entire mattress. Multiple variations can be realized while the height of the entire mattress remains the same (less spirals having 
the same spiral thickness and more base and uncut, etc.; the width of a spiral can be changed, as well as the number of spirals, the 
inclination of the axis of the spiral, the total height of an area -bulge or cavity-, etc. ) The upper surface of the product is covered 
with a viscous elastic layer (3) of polyurethane with a 50 Kg/m^ density, 4 cm thickness and a threaded padding (2). 
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(57) Resiunen: Este colch6n (1) se fabrica a partir de un bloque de espuma de poHurctano (4) flexible de 40 Kg/m^ o de cualquier 
otra densidad, que se recorta con una tnaquina autom^tica programable primero por el lado mayor y despu^s girando el bloque a 90° 
por el lado menor, form^dose una determinada cantidad de muelles (5) dependiendo de cada dpo de colch6n (1). La cantidad de 
espiras (5.1) que tiene cada muelle (5) depende de la posici6n de cada uno en el colchdn (1) con el objeto de variar la flexibilidad 
de 6ste y que dicho colch6n (1) se adapte peifectamente al contomo de cada persona, o puede ser constante en todo el colchdn. Se 
pueden hacer miiltiples variaciones, manteniendo la misma altura para todo el colchdn (menos espiras del mismo grosor de espira con 
base sin tallar, etc.; se puede variar el grosor de.una espira, el numero de espiras, la inclinacidn del eje de espira, la inclinacidn 
de la espira, la altura total de una zona - bulto o cavidad - etc.). El producto se completa en la cara superior con una capa visco 
eldstica (3) de poliuretano de 50 Kg/m^, de 4 cm de espesor y finalmente Ueva un acolchado (2) de hilado. 
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REIVINDIC ACIONES MODIFIC AD AS 

[recibidas por la Oficina Intemacional el 14 de enero de 2005 (14.01.05); 
reivindicaciones 1-6 reemplazadas por reivindicaciones 1-2 modificadas] 

1. Colch6n (1) de muelles de espuma« del tipo de los que tienen una pluraiidad de 
muelles (5) de espuma que se comportan individualmente como una pleza eldstica que 
despu^s de defonmada bajo la accidn de una fuerza recobra su foima y posici6n 
originales al desaparecer la accidn de dicha fuerza. caracterlzado ponriue comprende: 

- un cuerpo principal (4) del colchOn (1) fabrtcado a oartir de un bloque Onico 
constituido por un solo material, o por varies materiales de densldades distintas 
prevfo pegadOi o fabrtcado por inyecci6n, de fomia paralelepip^dica, de 
material de poliuretano o Idtex de densldades comprendidas entre 30 y 90 
kg/m^, en donde se conforman mediante una operacidn de corte o de modelado 
por inyeccidn una pluraiidad de muelles indlviduales (5), bten situados en el 
interior de dteho bloque o blen situados en la zona superior de dicho btoque, 
teniendo dichos muelles (5) una forma general externa prism^ca o 
troncopiramidai, dichos prismas o troncos de pirdmide teniendo unas caras 
laterales recortadas en forma de zigzag (5«1; 5.2) de manera que los salfentes 
o espiras (5,1) y entrantes (5.2) de la superfioie en zigzag de cada cara 
coincidan con, respeotivamente, los entrantes (5.2) y salientes o espiras (5.1) 
de la cara opuesta a ella imitando asf la conflguracl6n de un muelte ddsico de 
materia! el^ico, dichos muelles (5) pudiendo estar compuestos por diferentes 
nOmeros de salientes o espiras (5.1) para muelles diferentes de un mismo 
cuerpo principal (4) de dIcho colch6n (1) y dicho cuerpo principal (4) de dicho 
colchdn (1) pudiendo tener pluralidades diferentes de dichos muelles (5) y 
pudtendo estar dichos muelles (5) distribuidos de formas diferentes en funcldn 
de la zona del coioh6n y del reparto del peso del cuerpo de una persona, con el 
objeto de que dicho cuerpo principal (4) de dicho colch6n (1) presente zones 
con resistencia diferente a la compresi6n: y 

- opclonalmente, una capa (3) viscoelSstlca de poliuretano de densldad 50 kg/m^ 
y 4 cm. de espesor que sirve de superficie superior del colch6n (1). 

2. Colchdn de muelles de espuma segOn la reivindicacldn 1, caracterlzado porque 
dIcha operaci6n de corte se realiza: 

a) para colchones (1) con muelles (5) fnteriores, sobre dfcho bloque 
paraleleplp6dlco para obtener un cuerpo principal (4) del colch6n (1) mediante 
una mdqulna especffica de corte que conforma mediante una cuchilla de corte 
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que abarca toda la longitud o anchura del bloque dos primeras caras opuestas 
de cada muelte (5) y parcialmente una plataforma (6) en la que se Integran 
todos los mueltes (5) de cada colch6n (1) y un segundo paso, despu^s de girar 
90^ dicho bloque alrededor de un eje vertical, para oonfbrmar medlante la 
misma cuchilla de corte manejada por dfcha mdquina, que abarca toda la 
anchura o longitud del bloque, dos segundas caras opuestas adyacentes a las 
dos primeras caras opuestas y completamente la plataforma (6) en la que se 
integran todos los muelles (5) de cada colch6n (1); o 
b) para colchones (1) con muelles (5) situados en la zona superior de dicho 
bloque, sobre un bloque paraleleplp^dico para obtener en la mIsma operaci6n 
dos cuerpos princlpales (4) del colcbdn (1) mediante una mdqulna especi'fica 
de corte que conforma mediante una cuchilla de corte que abarca toda la 
longitud o anchura del btoque, dos primeras caras opuestas de cada muelle (6) 
y parcialmente dos plataformas (6) en las que se integran todos los muelles (5) 
de cada cotch6n (1) y un segundo paso, despues de girar 90** dicho bloque 
alrededor de un eje vertical, para conformar mediante la misma cuchilla de 
corte manejada por dicha m^quina. que abarca toda la anchura o longitud del 
bloque de potiuretano, dos segundas caras opuestas adyacentes a las dos 
primeras caras opuestas y completamente las dos platafonmas (6) en las que 
se Integrari todos los mueltes (5) de cada colch6n, con un desperdlcio mfnimo 
de material del bloque porque se obtlenen dos cuerpos princlpales (4) de 
colch6n (1) esenctalmente Iguales y complementarios. 
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